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Drehhulse , insbesondere fur Deodorantstif te u.dgl. 



Die Erfindung betrifft eine Drehhulse, insbesondere fiir 
Deodorantstifte oder zur Aufnahme sonstiger hochf luchtiger 
Stoffe, nit einer den Hulsenboden ur.ter Abdichtung durch- 
greif enden Spindel , die aul-enseitig ein Drehstiick tragt und 
gegen axiales Herausziehen aus der Hiilse gesichert ist„ 

Die einwandfreie uad dauerhafte Abdichtung der Bodenoffnung 
der Drehhiilsen ist besonders bei solchen Stoffen von Wichtig- 
keit, die, wie dies vor allem bei Deodorantstif ten und son- 
stigen kosmetischen Erzeugnissen der Fall ist, zu einem er- 
heblichen Teil aus hochf liichtig en Bestandteilen bestehen. 
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Es ist ublich, die Drehhulsen aus Kunststoff-SpritzguBtei- 
len herzustellen. Zur Abdichtung der Bodenof fnungen der 
Drehhulsen verwendet man Dichtringe aus Gummi oder Kunst- 
stoff , die die Spindel umgreifen und sich mit AnpreBdruck 
gegen den Hulsenboden legen. Zur Sicherung der Spindel gegen 
axiales Herausziehen aus der Bodenoffnung werden besondere 
Sicherung so rgane , z.B. aus Federstahl gefertigte gezahnte 
Federscheiben, vorgesehen. 

Der Erfindung liegt vornebmlich die Aufgabe zugrunde, eine 
verbesserte Drehhiilse zu schaffen, die sich aus weniger Bau- 
teilen und auch einfacher herstellen und zusammenbauen laBt 
als die bekannten Drehhulsen. Insbesondere bezweckt die Er- 
findung eine Drehhiilse, bei der fur die Abdichtung und Siche- 
rung der Kolbenspindel am Hiilsenbcden keine aus gesonderten 
Bauteilen bestehenden Dicht- und Sicherungselemente benotigt 
werden und die sich daher als Massenerzeugnis besonders preis- 
wert fertigen laBt. 

Die erfindungsgemaBe Drehhiilse kennzeichnet sich dadurch, 
daB die Spindel mittels einer am SpindelfuB angeformten 
Hinterschneidung, Eingnut od.dgl., die mit einer den Hulsen- 
boden innenseitig nach Art einer Rastnase hintergreif enden 
Schulter versehen ist, an Hiilsenboden gesichert und gegen- 
iiber diesem abgedichtet ist. 

Die Spindel ist vorzugsweise zusammen mit dem Drehstiick ein- 
teilig aus Kunststoff gefertigt, wie dies an sich bekannt 
ist. Dabei ist die Anordnung zweckmaSigerweise so getroffen, 
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daB die Spindel zumindest an der Rastschulter des Spindel- 
fufles eine groBere Elastizitat aufweist als der Hiilsenboden 
en der Spindelof fnung , so daB sich der SpindelfuB beim Ein- 
fiihren der Spindel in die Hulse mehr Oder weniger stark in 
der Bodenof fnung zusammendriickt und dadurch im zusammen- 
gebauten Zustand mit PreBsitz unter ausreichender Abdich- 
tung in der Bodenoffnung der Hulse gehalten wird. 

Dieselbe Virkung laBt sich andererseits aber auch dadurch 
erreichen, daB die Hiilse zumindest am Hiilsenboden so ausge- 
bildet ist, daB sia liier eine groBere Elastizitat hat als 
der SpindelfuB und die an ihm angeordnete Rastschulter. In 
diesem Fall weitet sich die Of fnung im Hiilsenboden beim Ein- 
fuhren der Spindel in die Drehhulse elastisch auf , so daB 
auch in diesem Pall der SpindelfuB mit PreBsitz in der Bo- 
denoffnung eingespannt und gehalten wird. 

Nach einem weiteren Iierkmal der Erfindung weist die Spindel 
einen SpindelfuB auf, der sich zu der genannten Rastschulter 
hin konisch verdickt. Hierdurch wird das Einpressen des ver- 
dickten SpindelfuBes in die Bodenof fnung der Drehhulse ei- 
leichtert. 

Vor allem bei einer solchen Ausfiihrung der erf indungsgemaBen 
Drehhulse, bei der die zur Kolbenbetatigung verwendete Spin- 
del am SpindelfuB eine groBere Elastizitat aufweist als die 
Drehhulse im Bereich der Bodenof fnung , empfiehlt es sich. 
den SpindelfuB mit einer Innenoffnung od.dgl. zu versehen, 
in die von auBen her ein Spreizorgan einfiihrbar ist. Dieses 
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Spreizorgan hat vor allem die Aufgabe, die Anpressung des 
Spindelx'uBes gegen die Umf angsf lache der Bodenoffnung der 
Drehhiilse zusatzlich zu erhohen, so daB in jedem Fall eine 
sichere und dauerhafte Abdichtung der Drehhiilse an ihrer 
Bodenoffnung erzielt wird. Als Spreizorgan findet vorteil- 
hafterweise ein konischer Stopfen od.dgl, Verwendung. Zweck- 
maBig ist vor allem eine Ausfiihrung, bei der das Spreizorgan 
aus einem Schaft nit einem sich daran anschliefienden konischen 
Kopf stuck besteht, welches den SpindelfuB im Bereich ober- 
halb der Lodenof fnung der Hiilse so weit aufweitet, daB der 
Rand der bodenoffnung von der Schulter des SpindelfuBes fest 
und unbedingt dicht umspannt wird. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungs- 
gemaBen Drehhiilse im Schnitt dargestellt. 

Die aus Kunststoff im SpritzguBverf ahren gefertigte Dreh- 
hiilse besteht aus einem Hiilsenkorper 1, der am oberen Ende 2 
in bekannter Weise mitt els einer (nicht dargestellten) Kap- 
pe verschlieBbar ist, die im allgemeinen als Schraubkappe 
ausgebildet ist. Am Boden 3 weist die Hiilse eine zentrale 
Bodenoffnung 4 auf . In der Hiilse ist ein ebenfalls aus 
Kunststoff gefertigter, etwa topff ormiger Xolben 5 atrial 
verschiebbar , der mit seinem inneren Gewindeansatz 6 auf 
das Gewinde 7 einer Spindel 8 auf geschraubt ist* Die Spindel 
8 ist mit ihrem gewindef reien FuB 9 durch. die Bodenoffnung 4- 
der Hiilse hindurchgeschoben und tragt am auBeren Ende ein 
etwa topff ormiges Drehstiick 10, dessen Durchmesser gleich 
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dem AuBendurchmesser der Hiilse 1 ist. Die Spindel 8 mit 
dem FuB 9 und das Drehstiio?- V>> sind einstiickig aus Kunst- 
stcff gefertigt. 

Die Hiilse 1 weist innenseitig angespritzte axiale Rippen 11 
auf, die in axiale Nuten des Kolbens 5 einfassen und den 
Eblben dadurch gegen Drehung sichern* Es ist erkennbar, daB 
• durch Drehen der Spindel, was mit Hilfe des T> r ehstucks 10 
erfolgt, der Kolben 5 zwecks Entnahme des Fullinhalts der 
Hiilse £n deren Axialrichtung zur Entnahme seite bin vorge- 
schoben und ebenso wieder zum Hiilsenboden bin zuriickge schoben 
werden kann. 

Der gegeniiber dem Spindelscbaf t verdickte SpindelfuB 9 weist 
eine Ringnut bzw. eine Hinterschneidung 12 auf, deren Durch- 
messer vorzugsweise etwas groBer ist als der Durchmesser der 
Bodenoffnung 4. Die Breite der Ringnut 12 ist etwa gleicb 
der Wandstarke des Hiilsenbodens 3* Die Flanke der Hinter- 
schneidung bzw. der Ringnut 12 wird von einer Ringschulter 
13 gebildet, die als Rastschulter zur Verriegelung der Spin- 
del an dem Hiilsenboden dient. An seiner Umf angsf lache 14 ist 
der verdickte SpindelfuB 9 koniscb so ausgebildet, daB er 
sicb von der Schulter 13 zu dem Gewindeteil der Spindel 8 
hin konisch verjiingt. 

Der verdickte SpindelfuB 9 weist bei dem dargestellten Aus- 
fiihrungsbei spiel eine axiale Innenoffnung 15 auf, in die ein 
Spreizorgan in Gestalt eines Kunststoff stopf ens 16 einfiihrbar 
ist. Der Stopf en 16 weist einen angenahert zylindrischen oder 
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leicht konischen Schaftteil 17 und einen Stopfenteil 18 
mit groBerer Konizitat auf. Zwischen dem Stopfenteil 18 
und dem Schaftteil 17 ist eine Eingschulter 15 vorhanden , 
die hinter eine Schulter 20 der Innenoffnung faBt. 

Beira Zusammenbau der Teile wird die Spindel 8 durch die 
Bodenoffnung 4 der Kiilse 1 hindurchgeschoben , wobei der 
aus vergleichsv/eise weich-elastischem Material bestehende 
SpindelfuB 9 in der Bodenoffnung des verbal tni smaBig star- 
ren Hulsenbodens zusammengedriickt wird. Ist die Spindel auf 
voller Lange in die Eiilse eingeschoben, so rastet die Schul- 
ter 13 des SpindelfuBes hinter der innenliegenden Kante der 
Bodenoffnung ein, so daB die Spindel an dem Hiilsenboden 
gegen axiales Kerausziehen aus der Hiilse gesiohert wird. 
Im zusammengebauten Zustand ist der SpindelfuB 9 mit PreB- 
sitz in der Bodenoffnung 4 gehalten, so daB eine sichere 
Abdichtung der Bodenoffnung erzielt wird. Durch Einpressen 
des stopf enartigen Spreizorgans 16 in die Innenoffnung 15 
des SpindelfuBes lassen sich die Krafte nocb erhohen, mit 
denen der SpindelfuB ge^en die Umf angsf lache der Spindel- 
offnung gepreBt wird. Der konische Kopfteil 18 des Stopfens 
wcitet hi.erbei den Spindelfu3 obcrhalb der Bodenoffnung so 
weit auf, daB die Schulter 15 des SpindelfuBes gegen die 
innere Kante der Bodenoffnung fest verspannt wird. Der in 
die Innenoffnung 15 des SpindelfuBes eingepreBte Stopf en 
16 rastet -lit seiner Tiingschulter 19 hinter einer Schulter- 
f lache 20 der Innenoffnung ein, so daB der Ltopfen gegen 
Herausziehen aus der Innenof fi.vuig gesichert wird und eine 
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l>e on'-^ge der Teile nur unter Zerstorung desselben ooglich 

Obvohl die in der Zeichnung dargestellte , vorstehend be- 
rchxiebene Ausfuhrungsf oris der erf indungsgemaBen Drehhiilse 
in fertigungsmaBiger Hinsicht sowie hinsichtlich der Ab- 
dichtung der Bodenoffnung besondere Vorteile bietet, besteht 
auch die Noglichkeit, von der Verwendung eines besonderen 
Spreizorgans, nit dem der SpindelfuB von innen her aufge- 
spreizt wird, abzusehen. Dies gilt insbesondere fiir den Fail, 
da£ die Spindel mit dem SpindelfuS aus verbal tnismaBig star- 
rein Werkstoff una der Boden 5 der Hiilse bus demgegeniiber 
elastischerem tferkstoff gefertigt werden, so daB sich die 
Bodenoffnung beim Einpressen des verdickten SpindelfuBes 
elastisch aufweitet und hinter der Ringsclmlter 1? urn den 
Boden 4 der Ringnut fest schlieBt* 
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Schutzanspriiche 
\ ■ , 

1. Drehhiilse, insbesondere fur Deodorant stif te u.dgl. , nit 
eir.er rlen Hiilsenboden unter Abdichtung durchgreif enden 
[ Spindel, die auBenseitig ein Drehstiick tragt und gegen 

axiales Herausziehen aus der Hiilse gesichert ist, dadurch 
j. gekennzeichnet , daB die Spindel (8) mitt els einer am Spin- 

I delfuB (9) angeformten Hinterschneidung , Ringnut (12) 

Iod.dgl,, die mit einer den Hiilsenboden innenseitig nach 
Art einer Rastnase hintergreif enden Schulter (13) versehen 
ist, an dem Hiilsenboden (3) gesichert und gegeniiber diesem 
| abgedichtet ist* 

2* Drehhiilse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die, 

vorzugsweise zusammen mit dem Drehstiick (10) einteilig aus 

Kunststoff gefertigte, Spindel (8) an der Rastschulter (13) 

des SpindelfuBes (9) eine groBere Elastizitat aufweist als 
der Hiilsenboden (3) an der Spindeloffnung (4) . 

,: 3- Drehhiilse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Spindel (8) an der Rastschulter (13) des SpindelfuBes (9) 
eine kleinere elastische Verf ormbarkeit aufweist als der 

. Hiilsenboden (3) an der Spindeloffnung (4). 

! 4. Drehhiilse nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Spindel (8) einen sich zur Rastschulter 
(1;>) hin konisch verdickenden SpindelfuB (9) aufweist* 

5. Drehhiilse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dafi der SpindelfuB (/j) eine Innenoffuung (15) 
aufweist, in die von auBen ein Spreizorgan (16) einf uhr bar 
ist. 

6. DrehMlse nach Anspruch 5> dfdurch gekennzeichnet , daB das 
Spreizorgan aus einem sich in axialer Bicktung konisch ver- 
dickeno a Stopfen besteht, 

7* Drehhiilse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daB das 
Spreizorgan einen Schaft (17) mit einem sich daran an- 
schlieBenden konischen Kopf stuck (18) aufweist. 

8, Drehhiilse nach Anspruch 7> dadurch gekennzeichnet , daB die 
Innenoffnung (15) des SpindelfuBes eine Eingschulter 
(20) aufweist, hinter die das Kopirstiiok (18) des Spreiz- 
organs faBt. 

9. Drehhiilse nach einem der Anspriiche 5 his 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Spreizorgan (16) aus Kunststoff besteht. 
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TURN SLEEVE, ESPECIALLY FOR DEODORANT STICKS AND THE LIKE 

The invention concerns a turn sleeve, especially for deodorant sticks or for holding other 
highly volatile substances, with a spindle, which passes through the base of the sleeve and seals 
it and has a turning part on the outside and is secured from being pulled axially out of the sleeve. 

The perfect and permanent sealing of the opening of the base of the sleeve is important 
especially in the case of materials that consist to a great extent of highly volatile components, as 
is the case especially with deodorant sticks and other cosmetic products. 

It is customary for the turn sleeves to consist of plastic injection-molded parts. The 
opening of the base of the turn sleeve is sealed by a rubber or plastic gasket, which surrounds the 
spindle and rests against the base of the sleeve with contact pressure. To secure the spindle from 
being pulled axially out of the opening of the base of the sleeve, special securing devices are 
provided, e.g., serrated spring washers made of spring steel. 

The principal objective of the invention is to develop an improved turn sleeve that can be 

4 



more simply produced and assembled from fewer components than the previously known turn 
sleeves. In particular, the goal of the invention is a turn sleeve, for which no sealing and 
securing devices consisting of separate components are needed for sealing and securing the 
piston spindle on the base of the sleeve and which can thus be manufactured especially 
inexpensively as a mass-produced product. 

The turn sleeve of the invention is characterized by the fact that the spindle is secured on 
the base of the sleeve and sealed from it by means of an undercut, an annular groove, or the like, 
which is formed on the base of the spindle and is provided with a shoulder that grips the base of 
the sleeve from behind on the inside in the manner of a catch. 

The spindle is preferably produced together with the turning part as a single plastic part, 
as is already well known in itself. In this regard, it is advantageous if the parts are designed in 
such a way that the spindle has a greater elasticity, at least at the shoulder catch of the spindle 
base, than the base of the sleeve at the spindle opening, so that when the spindle is pressed into 
the sleeve, the spindle base is compressed more or less strongly in the opening of the base and 
thus, in the assembled state, is held by a force fit in the opening of the base of the sleeve with an 
adequate seal. 

On the other hand, the same effect can also be achieved by designing the sleeve, at least 
at its base, in such a way that it has a greater elasticity here than the spindle base and the 
shoulder on the spindle base that serves as a catch. In this case, when the spindle is inserted in 
the turn sleeve, the opening in the base of the sleeve expands elastically, so that the spindle base 
snaps into the opening in the base and is held in it by a force fit. 

In accordance with another feature of the invention, the spindle has a spindle base that 
conically increases in thickness in the direction of the shoulder catch. This facilitates the 
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pressing of the enlarged spindle base into the opening in the base of the turn sleeve. 

Especially in a design of the turn sleeve of the invention in which the spindle used to 
operate the piston has greater elasticity at the base of the spindle than the turn sleeve in the area 
of the opening in the base of the sleeve, it is advisable to provide the spindle base with an 
internal opening, into which a spreading device can be inserted from the outside. The principal 
purpose of this spreading device is to further increase the contact pressure of the spindle base 
against the peripheral surface of the opening in the base of the turn sleeve, so that a more secure 
and permanent seal of the turn sleeve at the opening in its base is achieved. It is advantageous to 
use a conical stopper or the like as the spreading device. An especially effective design is one in 
which the spreading device consists of a shaft with a conical head piece at the end, which 
expands the spindle base in the region above the opening in the base of the sleeve to such an 
extent that the edge of the opening in the base is firmly gripped all around by the shoulder of the 
spindle base to provide an absolutely tight seal. 

The drawing shows a cross section of an embodiment of the turn sleeve of the invention. 

The turn sleeve, which is made of plastic by an injection molding process, consists of a 
sleeve body 1, which can be closed at its upper end 2 in a well-known manner by means of a cap 
(not shown), which is generally designed as a screw cap. The base 3 of the sleeve has a central 
base opening 4. A more or less cup-shaped piston 5, which is also made of plastic and is 
screwed onto the thread 7 of a spindle 8 with its threaded shoulder 6, can move axially in the 
sleeve. The unthreaded base 9 of the spindle 8 is pushed through the opening 4 of the base of the 
sleeve, and on its outer end it has a more or less cup-shaped turning part 10, whose diameter is 
the same as the outer diameter of the sleeve 1 . The spindle 8 is produced as a single plastic part 
with its base 9 and turning part 10. 
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The inside of the sleeve 1 has injected axial ribs 11, which fit into axial grooves of the 
piston 5, which is thus secured against rotation. It is apparent that when the spindle is turned by 
turning the turning part 10, the piston 5 can be axially advanced towards the removal end for the 
purpose of removing the contents of the sleeve and later can be drawn back again towards the 
base of the sleeve. 

The spindle base 9, which is enlarged relative to the spindle shaft, has an annular groove 
or an undercut 12, whose diameter is preferably somewhat greater than the diameter of the 
opening 4 of the base of the sleeve. The flank of the undercut or annular groove 12 is formed by 
an annular shoulder 13, which serves as a shoulder catch for locking the spindle on the base of 
the sleeve. The peripheral surface 14 of the enlarged spindle base 9 is conically designed in such 
a way that it tapers down conically from the shoulder 13 to the threaded part of the spindle 8. 

In the embodiment illustrated in the drawing, the enlarged spindle base 9 has an axial 
internal opening 15, into which a spreading device in the form of a plastic stopper 16 can be 
inserted. The stopper 16 has an approximately cylindrical or slightly conical shaft section 17 and 
a stopper section 18 of greater conicity. Between the stopper section 18 and the shaft section 17, 
there is an annular shoulder 19, which catches behind a shoulder 20 of the internal opening. 

During the assembly of the parts, the spindle 8 is pushed through the opening 4 of the 
base of the sleeve 1, and the spindle base 9, which consists of relatively soft elastic material, is 
compressed in the opening of the relatively rigid base of the sleeve. Once the full length of the 
spindle has been inserted in the sleeve, the shoulder 13 of the spindle base snaps into place 
behind the inside edge of the opening of the base of the sleeve, so that the spindle is secured on 
the base of the sleeve from being pulled axially out of the sleeve. In the assembled state, the 
spindle base 9 is held in the opening of the base by a force fit, so that a reliable seal of the 
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opening of the base is produced. By pressing the stopper-like spreading device 16 into the 
internal opening 15 of the spindle base, the forces with which the spindle base is pressed against 
the peripheral surface of the spindle opening are further increased. The conical head section 18 
of the stopper expands the spindle base above the opening of the base to such an extent that the 
shoulder 13 of the spindle base is firmly secured against the inner edge of the opening of the 
base. When the stopper 16 is pressed into the internal opening 15 of the spindle base, the annular 
shoulder 19 of the stopper snaps into place behind a shoulder surface 20 of the internal opening, 
so that the stopper is secured against being pulled out of the internal opening, and the parts can 
be disassembled only by destroying the parts. 

Although the embodiment of the turn sleeve of the invention that is illustrated in the 
drawing and described above offers special advantages with respect to its manufacture and with 
respect to the sealing of the opening of the base, it is also possible to dispense with the use of a 
special spreading device with which the spindle base is expanded from the inside. This is 
especially true in cases in which the spindle with the spindle base is made of a relatively rigid 
material, and the base 3 of the sleeve is made of a relatively more elastic material, so that when 
the enlarged spindle base is pressed into the opening of the base, the opening expands elastically 
and closes tightly behind the annular shoulder 13 around the base 4 of the annular groove. 



8 



CLAIMS 



1 . Turn sleeve, especially for deodorant sticks and the like, with a spindle, which passes 
through the base of the sleeve and seals it and has a turning part on the outside and is secured 
from being pulled axially out of the sleeve, characterized by the fact that the spindle (8) is 
secured on the base (3) of the sleeve and sealed from it by means of an undercut, an annular 
groove (12) or the like, which is formed on the base (9) of the spindle and is provided with a 
shoulder (13) that grips the base of the sleeve from behind on the inside in the manner of a catch. 

2. Turn sleeve in accordance with Claim 1, characterized by the fact that the spindle (8), 
which is preferably produced as a single plastic part with the turning part (10), has greater 
elasticity at the shoulder catch (13) of the spindle base (9) than the base (3) of the sleeve at the 
spindle opening (4). 

3. Turn sleeve in accordance with Claim 1, characterized by the fact that the spindle (8) 
has lower elastic deformability at the shoulder catch (13) of the spindle base (9) than the base (3) 
of the sleeve at the spindle opening (4). 

4. Turn sleeve in accordance with any of Claims 1 to 3, characterized by the fact that the 
spindle (8) has a spindle base (9) that conically increases in thickness in the direction of the 
shoulder catch (13). 

5. Turn sleeve in accordance with any of Claims 1 to 4, characterized by the fact that the 
spindle base (9) has an internal opening (15), into which a spreading device (16) can be inserted 
from the outside. 

6. Turn sleeve in accordance with Claim 5, characterized by the fact that the spreading 
device consists of a stopper that conically increases in thickness in the axial direction. 

7. Turn sleeve in accordance with Claim 6, characterized by the fact that the spreading 
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device has a shaft (17) with a conical head piece (18) at the end. 

8. Turn sleeve in accordance with Claim 7, characterized by the fact that the internal 
opening (15) of the spindle base (9) has an annular shoulder 20, behind which the head piece 
(18) of the spreading device catches. 

9. Turn sleeve in accordance with Claims 5 to 8, characterized by the fact that the 
spreading device (16) is made of plastic. 
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